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@ Faserverstarkter und warmedammender Konstruktionsteil 

(g) Charakteristisch fur die erfindungsgemaBen Produkte ist, 
daS der Hauptbestandteil (1) hauptsachlich aus fruher 
bekanntem, technisch unausgenutztem Problemabfall, wie 
Schaum- oder Zeilkunststoff (2), der in ein fur das Produkt 
geeignete GroBe zerkleinert worden ist, besteht, aber daB 
auch neuer sauberer Kunststoff als solcher oder in geeigne- 
ter Mischung mit Abfallkunststoff verwendet werden kann. 
Dem Kunststoff sind die fruher beschrlebenen Naturfasern 
(3) beigemengt, die die mechanischen Eigenschaften regu- 
lieren und verbessern. 

Auch die AuSenschichten konnen dennentsprechend mit 
Abfall- Oder neuen Fasern, Fasern aus Naturfasersacken 
Oder anderen Naturfasermaterialien in geeigneten Langen 
usw. verstarkt sein. 

Alle Naturfasern (3) wie Schilf, Stroh, Sisal, Hanf, Baumwol- 
Kokosfaser, Jute, Leinen, Manilla, verschiedene Grasar- 

ten, geschredderte Aste und Reisig usw. konnen beige- 
^ mengt werden, und als seiche alleine, und auch zusammen 

nnit anderen Naturfasern verwendet werden. um die erfin- 
CNi dungsgemaBen Produkte zu verstarken. 
^ Um die Faser zu binden und die Hafteigenschaften zwischen 
CD den Fasern (3) und dem Granulat (2) zu verbessern, kann 

geeigneter Dispersionsleim oder sontiges Bindemittel beige- 
O rnengt werden. Diese Mittel werden, je nach beigemischter 
^ Menge, als Bindemittel (4) bzw. Zusatzmittel (5) klassifiziert. 

Um eine Verrottung der organischen Fasern zu vermetden, 

kann man sie mit geeignetem Mlttel, z. B. das genannte 
UJ Nartiumsiiikat, iinpragnieren. Eine Erhohung der ... 

O 




Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREI 09.94 408 047/433 



9/33 



1 

Beschreibung 



DE 44 02 912 Al 



Man kenni verschiedene. haupisachich fur die Bauin- 
dustne und den Bauherren bestimmie, warmedammen- 
de und auch ha!tbare Konstruktionsteile. tragende Kon- 
struktionen. GuBformen u. a, Viele von diesen sind 
Sandwich- oder mehrschichtige Konstruktionen, beste- 
hend aus emem warmedammenden inneren Teil mit da- 
zugehorender tragender AuOenschicht, oder umge- 
kehrt. Alternativ konnen sie aus homogenen warme- 
dammenden Materialien ohne beigemengten verstar- 
kenden Komponenten bestehen. ahnlich den im finni- 
schen Patent Nr.: 53339 beschriebenen Formkonstruk- 
tionen, m denen das warmedammende Formteil mit ei- 
ner tragenden Konstruktionsschicht gefiillt werden 
kann. 

ErfindungsgemaCe Konstruktionsteile, zu deren war- 
medammender Komponent verstarkende Naturfaser 
beigemengt worden sind. sind von fruher nicht bekannt 

Bekannte warmedammende Komponente sind u a 
Folystyren oder PUR-Schaum. sowie 
Oberflachen von herkommlichen Flatten aus z. B. Blech 
Oder Gipskarton, oder geputzte Flachen. Auch im Inne- 
ren konnen verschiedene tragende Konstruktionen vor- 
nanden sem. 

Bei den herkommlichen Kunststoffverarbeitungspro- 
zessen wird nur neues und sauberes Rohmaterial ver- 
wendet zu dem eventuell ein kleiner Teil, ublicherweise 
jedoch hochstens 10%, aus eigener Frudukiion anfallen- 
der und wiederverwertbarer sauberer Kunststoffabfali 
beigemengt wird. welches auch die Quaiitat verschlech- 
tert. 

Abfall. bestehend aus den Kanten von EPS-Platten 
Oder anderem schmutzigen Kunststoffabfali oder ge- 
or m^'c^t''* "'^^e^l^auflichen Verpackungen und altem 
PUR-Schaum, kann nicht mit den herkommlichen Her- 
steliungsmethoden wiederverwertet werden 
cn^D,,?^nr?o""f Wiederverwendung von EPS, 

Vr ur n . . sonstigem Zell- und Schaumkunst- 

stoffabfall bnngen so Umwelt-. Abfalibeseitigungs- und 
wirtschafthche Probleme mit sich: es gab bis heute keine 
Produkie Oder Herstellungsmethoden. die die heute an- 
fallende groBe Menge von Kunststoffabfali verwerten 
konnte. 

Kunststoffabfali ist demnach ein Problemabfall das 
jetzt zu erfindungsgemaOen Recyclingprodukten hoher 
yuahtat verarbeitet werden kann. 

Wie fesigestelit wurde, kann die AuBenansicht der 
bekannten Sandwichkonstruktion auBer aus verschiede- 
nen Flatten, auch aus glasfaserverstarktem Harz sein 
Olasfaser ist jedoch verhaltnismaBig leuer, bei der Her- 
stellung wird viel Energie verbraucht und die Umwelt 
dadurch belastet. Glas ist auBerdem schwen Eine Her- 
stellung mit dem glasfaserahnlichen Material Asbest ist 
verboien. 

Alternativ sind polymere Faser, z. B. pp-Fasern, ver- 
wendet worden. Das Problem mit diesen Fasem ist die 
gute chemische Bestandigkeit der Olefinen, welches be- 
deutet. daB sie schlecht an den Bindemitteln haften und 
S!ch dadurch die gewunschten Haltbarkeitseigenschaf- 

p\"-rr''5^rl^''^^^'"' ^"^^^^ Kunststoffaser sind z. B. 
PETP und PA, die zu leuer sind. 

W^?.'r^^^^''f- ^"f^ststoffaser haben eine schlechte 
dauer verkiz^^ Nutzungs- 

Fafi^^H *i p^' ^i' alternativer Rohstoff ungeeignet. 
Fa s d,e Fasern zu dicht an den AuBenflachen gelangen 
rostcn s.e. Ihr Prcs ist hoch. ihr Gewicht noch groBcf als 



dasderGlasfaser. 

VSIIiges abweichend von der Verwendung in den er- 
f.ndungsgemaBen Produkten sind Zellulosa-"faser- d h 
grobe Holzsplitter. in tragenden kompakten groben Be- 
s tonkonstruktionen als Ersatz fur StahlguQ verwendet 
worden. Diese "Hoizfaser" sind jedoch im VerhaUnis zu 
den erfrndungsgemafi verwendeten Fasern sehrTrob 
und auf Grund ihres Aufbaus nicht geeignet f i[r z B 
Starke aber dUnne AuBenflachen. Das Angebot an ee-' 
10 e.gneten Fasern mit gleichmaBiger Quaiitat ist aX- 
dem genng obwohl der Preis niedrig ist. Solche Holz- 
splitter werden zur Energiegewinnung verwendet 

Diese Erfmdung bezieht sich hauptsachlich auf Bau- 
produkte. yon denen einige schon aufgezShlt worden 
15 smd. ErfmdungsgemaBe Produkte konnen u. a. Elem- 
nente.GuDformen Griindungen. verschiedene tragende 
und mchttragende Konstruktionen. Wande, Tiiren Sau- 
len.FuBboden, Balkenlagen, Dachkonstruktionen Treo- 
pen und PJatten. sowie Teile von oben genannten Pro- 
20 dukten sem. ohne daB sich die Erfindung in irgend einer 
Weise nur auf die aufgezahlten Beispiele begrenzt 

Andere erfmdungsgemaBe Produkte sind z. B. biliiee 
Einweg-Transportcontainer, die anschlieBend eine 
Zweitverwendung als solche. oder in groBeren Einhei- 
25 ten zusammengesetzt, in z. B. Katastrophengebieten als 
warmedammende Notbehelfshauser finden 

Verwendungsgebiete sind auch 2. B. Lautsprecherbo- 
xen und Produkte der Lautwiedergabe. deren akusti- 
schen Eigenschaften nach Wunsch reguliert werden 
30 konnen. 

Konstruktion und Eigenschaften der Erfindung wer- 
den im Folgenden naher beschrieben. Die fur die Erfin- 
dung charakteristischen Merkmale werdenn im Teil Pa- 
lentanspruch beschrieben. 
35 Obwohl diese Erfindung, wie so viele anderen bedeu- 
tenden Erfmdungen, einfach ist, war ihre Bedeutung bis 
heute weder in der kunststoffverarbeitenden noch in der 
Bauindustrie erkannt worden und erfindungsmaBige 
Produkte smd bis jetzt nicht bekannt. 

Pu,-X°"^''^' '^'^ ^'^ Erfindung mit sich bringt. sino 
erheblich. und die Vorteile der Gesamtheit sind groBer 
als die Imiare Summe der Teile, welches auch fur die 
Fachleute erne Uberraschung ist. 
Die im Folgenden verwendeten Nummerierung be- 
45 zieht s.ch auf das Bild Nr.: 1, und ist die gleiche die im 
1 eil Patentanspruch verwendet wird. 

Zu den Vorteilen der erfindungsgemaBen Produkte 
(1) zahlt unter anderem groBe mechanische Haltbarkeit 
m Verbmdung mit sehr hoher Warmedammung. 
50 Die erfindungsgemaBen Produkte (1), deren Formen 
beliebig gewahit werden konnen. werden ganz aus Pro- 
blemabfall, z. B. Schaum- und Zellkunststoff (2), und un- 
brauchbaren Sacken (3). der fur herkommliche Herstel- 
lungsverfahren unbrauchbar sind, hergestellt. Obrige 
55 Komponmente sind leicht erhaltliche Bindemittel (4) 
wie z. B. Zement, Fullmaterial (5) wie z. B. Sand und 
Sagemehl sowie Hilfsmittel (5) wie Dispersionsleim, Na- 
triumsilikatlosungen usw. 

Die Herstellungskosten der erfindungsgemaBen Pro- 
60 dukte errechnen sich bezuglich der Hauptkomponenten 
negativ, da als Rohmaterial Problemabfall, der fruher 
ungenutzt und unbrauchbar war, verwendet wird Der 
Verbraucher zahlt fiir die Entsorgung dieses Problem- 
abfalles, d. h. verstarkende Faser (3) und warmedam- 
65 mender Kunststoff (2). das brauchbarer Rohstoff fur die 
Herstellung von den erfindungsgemaBen Produkten bil- 
det. Der Preisvorteil gegeniiber hcrkommlicher Pro- 
dukien 1st soma erheblich. 
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Falls nicht geniigende Mengen von geeignetem Ab 
fall zur Verfugung stehen, kann naturlich auch saJbe^e; 
und unverbrauchter Kunststoff. als alleiniger Rohstoff 
Oder m.t Abfall vermengt, verwendet werSen 

Im Vergleich zu den bis heute bekannten Produkten 
'r^LtT'fr haben die erfinSungsge 

S'enschrr?' w"' ^r/"'^ Gerauschdamn^fng 
uie tigenschaften der erf.ndungsgemaOen Gesamtar 

^eVez'ht^^ Kon,ponenten zirnl- 

unJ'lw b'" "' S'"^^.'"'".^' far die Rohmaterialien (1 
v2L ; '"t P^«'^g"""'ge Zementmischung (4 und 
5) verwendet, bekommt das Produkt eine bestimm^^ 
Masse. Hierdurch sind die akustischen Eigen"^^^^^^^^ 
besser wenn das Gerausch von der porosen S^ruk 
t.on absorbiert wird. Auch die mechanischen ELen 
a?f„ p" ^^""d""g^gemaOen Produkte Jind bess"; 
gesSSd ^--h'-'^'-h aus Kunststoff hTr- 

TeStirSSeTir^^^^^^^^^^ 

arbeitnn(y von ^^f:„ J ^ lui uie ver- 



sparungen mit sich bringt. wirtschaftliche Ein- 

Alle Produktionsreste und dpr a hf^ti 
5 randern kdnnen gemahlen und in H 

Form leich. zu v/rarhei,,„ M * J e'wanschten begrenz. nichf d?a wlh. h ? Bindemiiiel 
Nager in di. ProS,^S "'"nfr.?.!"^^^^ » S= Ma-eS"' "'^ B.nd.m,„el auf dieses einzi- 



35 



turSs^r^Iafel'd^- ""i!^^^^^ Kunststoff (2) und Na- 
bedeutendirvorteil unH . ^" ^^^^"den. stellt einen 

sa^i^osSJSnr^^^^^^^^^^ - zu. n^.~^^^^ 

er.ndungsge.aBes Produkt .it Ze.ent.i- kann^'SS^^e^l^;^^^^^^^^^ 

was der Fall bel drr J™"^^^ °^«r der Natur ISsen. 
Schaumist Verwendung von frischem PUR- 

55 Che Sie h^fli: ^ ^ ^'"e grobe Oberfla- 

Snd!^i?fi auch n^echanisch besser an das 

kehrt zu" d;m"H;Vf"'K "'u g«"a" "mge- fiihrt die in"^^""^!" "^^"^^ Produkten einge- 

Auuenschirtt konnen je nach Wunsch mitids Zu.ai, f,V;!^ " • Kosienaufwand Mr die ridg. 

ene£^:;^™r.Tz-rr;^"irir^-£^ s:-#-"^-r-d™:ge?£,£fe;t^^^^^ 

es im ,e venvendeten Sacke sind ein Abfallprodukt. das 
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"wfrtTS' ° 

bend, da/Haf,en zw "L„ ""^ 
usw. Die Formbarkeh',,?rf J- """"•"'''barer AbtalUn 

I,":' S""''?*"''"™^ i" Produk,en, die 
sinds^hlSh, ^"'""'"''""'"•""'■"seslell. wurfen, „ 

SraviererdenNaeht^to '^'»' ™" 

wi.^T„\h?St"„?fKont' ^^'"■•'"S' AuBenschich,. „ 

dukte wif SuT ^ ''^''^ Betonstucke oder Pro- 

Das Produkt spaltet auch Jfc'ht bei hoher T 
wie normaler Beton. weil die Case w ^I'^'^^' 
frei verdunsten konnen und die Hitze 3 r ^T^' 

behandeh vi^efden D " ' Hiifsmitteln (5) 

.ieich.ei.£n:etrp':nk7i^^^^^^^^^^^^^ 

ben:c;Se:odeMrdefK?;rr^^" AuBenschichten 

fal^faserJ^gul^^l^'ir Faser und/oder alte Ab- 

, 9«'nac der ErfinH ^'^^""'^2^'^" ^er Produkte. 
SrS^'SOig in d«"Ku"nL""?^" '^^"^ 
uu ?""g(2)uberdJsga?.l p^^^^^ - Kriimel- 

'"oglich, d,c ver "hf ^'""''"'''^^'"'^'''•Esistaber 
^erschiedenen Komponenten un- 
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« da3 ei„e -^wich.bjll.t' J",„t"S%;U/„ 

allgemeinen werden die besten Pr«^k • 

mi„;r£amL';Sr„""" -"-K BiS 

Patentanspruch 
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